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Aus Flanderns Feldern und mehr als 100 Jahre alt
Dynasafe Anlage zur Chemiewaffenvernichtung in Poelkapelle
Dr Thomas Stock, Dynasafe Environmental Systems GmbH, Office Langenselbold

Am Weiher 8, 63505 Langenselbold



22. April 1915 �der chemische Krieg hat ein Datum
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Giftgaseinsatz, Ypern, 22. April1915 - Das deutsche XV. Armee-Korps setzte 150
Tonnen Chlorgas (zwischen Steenstrate und Poelkapelle) nach dem so genannten

Haberschen Blasverfahren ein.
Das Ergebnis waren ca. 1.200 Tote und 3.000 Verwundete auf franz�sischer Seite.
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Der Nebel beginnt sich zu lichten am fr�hen Morgen �ber den Flandern
Fields am 21. April, 2015

21. April �2015 �100 Jahre danach
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Region Poelkapelle �Belgien - Heute

100 Jahre danach



Umgang mit alter Munition in Belgien
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Belgien �geographische Verantwortlichkeiten f�r Munitionsfunde
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Belgien �Was passiert mit alter Fundmunition?

Antransport - Poelkapelle

Erst -Identifikation

ReinigungLagerung

Umgang mit alter Munition in Belgien
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Umgang mit alter Munition in Belgien
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Identifikation

Umgang mit alter Munition in Belgien
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Vernichtung in Poelkapelle

CDC: toxisch fest  + HE
(210 mm Bluecross)

SDC: Priorit�t 1: toxisch fl�ssig

Priorit�t 2: toxisch fest

Priorit�t 3: HE

Priorit�t 4: WP, Pulver

Umgang mit alter Munition in Belgien



Wachsende Munitionsbest�nde seit vielen Jahren
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Kontinuierlich Munitionsfunde in der Region Ypern

Beispiel: 2016 � Eingang Poelkapelle 198 T,
2265 Anfragen/Ein�tze
wachsende Lagerbest�nde
Best�nde an chemischer Munition mit fl�ssigen
Kampfstoffen wachsen
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� CDC nur sehr bedingt einsatzf�hig zur Vernichtung  von alter
chemischer Munition (fl�ssig nicht m�glich) � geringe Flexibilit�t

� Keine funktionsf�hige mechanische Zerlegung von
Fundmunition mehr

� Lagerbest�nde wachsen erheblich und k�nnen nicht abgebaut
werden

� Fehlende M�glichkeit der Vernichtung von alter chemischer
Munition mit fl�ssigem Kampfstoff gef�llt

� Zuk�nftige Anlage muss hohe Flexibilit�t haben � nach  Abbau
der Best�nde an alter chemischer Munition auch Vernichtung
konventioneller Munition

� Lokale Community war mehr und mehr besorgt �ber die
wachsenden Lagerbest�nde an chemischer Munition

Situation in Poelkapelle 2012 - 2013



|   Slide 1220/04/2018

Entscheidung des belgischen Verteidigungsministeriums in 2014:

� Ausschreibung nach intensiver Evaluierung aller Technologien zur Errichtung einer
kompletten Anlage zur Vernichtung alter chemischer Munition (Static Detonation
Chamber plus Rauchgasreinigung plus Geb�ude � Turn Key)

� Erteilung des Auftrags am 23. Dezember 2014 an die Firma Dynasafe mit der
Zielstellung der Fertigstellung der Komplettanlage in 24 Monaten.

� Auftrag war strukturiert in:
Basic Engineering,
Umweltvertr�glichkeitsgutachten (extern),
Fertigungsbeginn,
Bau des Anlagengeb�udes ( civil),
FATs bei Dynasafe,
Errichtung in Poelkapelle,
Inbetriebnahme,
Class-Room Training, On-the-Job Training,
SAT 1 (mit Simulant Stoffen) und SAT 2 (mit Munition),
Ersatz- und Verschlei�teillieferung,
kontinuierliche Maintenance nach Inbetriebnahme in verschiedenen Intervallen durch
Dynasafe

Situation in Poelkapelle 2012 - 2013
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� Kurze Zeitspanne � 2 Jahre zwischen Beauftragung und Inbetriebnahme
� Umweltvertr�glichkeitsanalyse (EIA) (Januar 2015 - Mai 2015) vor Freigabe der

Fertigung � als Vorbedingung
� Anlagendesign f�r den Worst-Case  21,1 cm HD (12.4 kg Schwefellost) �

Challenge f�r Rauchgasreinigung,
� Maximales NEQ f�r SDC 3,8 kg TNT �quivalent
� Gro�e Bandbreite an Kampfstoffen: Chlor, Schwefel, arsenhaltige Kampfstoffe,

Brom und Jod enthaltene Kampfstoffen � gesamte Spektrum der Kampfstoffe des
I. Weltkrieges (> 100 verschieden Substanzen � Challenge f�r Rauchgasreinigung)

� Anwendung der European Regulation f�r Emission Limits (EU/76/2000) plus
flandrische regionale Regulation

� Hohe Qualit�tsstandards � Qualit�ts�berwachung w�hrend der Fertigung durch
den Kunden

� FAT bei Dynasafe in Schweden (SDC) und Deutschland (Rauchgasreinigung)
� Umfangreiches Inbetriebnahmeprogramm in Poelkapelle von Ende September

2016 bis Dezember 2016
� Umfangreicher SAT 1 und SAT 2

Challenge f�r Dynasafe:
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� �bergabe der Anlage Anfang March 2017
� Offizielle feierliche Inbetriebnahme durch den belgischen Verteidigungsminister

am 19. April 2017
� Seit Inbetriebnahme > 2000 St�ck

chemische Munition
vernichtet, u.a. 21 cm HD, Livens mit
Phosgen gef�llt

� Schneller Abbau der Lagerbest�nde an
alter chemischer Munition

� Anlage erf�llt Emissionsrichtlinien
� Dioxin Messungen � exzellent Werte
� Anlage im sicheren Betrieb
� Hohe Flexibilit�t der Gesamtanlage

Das Ergebnis



|   Slide 1520/04/2018

Anlagenansicht � Dynasafe SDC plus Rauchgareinigung - Poelkapelle



Dynasafe Anlage - Standort
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Dynasafe SDC plus Rauchgasreinigung

Was ist der Dynasafe SDC Prozess - Piktogramm



Static Detonation Chamber + Rauchgasreinigung
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Dynasafe Anlage �Prozess -Stufen
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Dynasafe Static Detonation Chamber (SDC) Prozess



Dynasafe �SDC Technologie

April 18 |   Slide 21

Dynasafe SDC
� gepanzerte indirekt beheizte

Sprengkammer
� Automatisches Beschicken
� Temperatur im System oberhalb der

Temperatur, bei der alle bekannten
milit�rischen Explosivstoffe und
Treibladungspulver initiiert werden

� Komplette Vernichtung gesichert:
� Einstufiger Prozess
� Kein Auseinandernehmen der

Munition
� Munitionsschrott frei von

Explosivmaterialien

Scrap Bed


